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DESCRIPTION 

La presente invention concerne Ie domaine de l'industrie textile, 
en particulier des machines de bobinage de fils et a pour objet un procede 
de levee automatique de bobine. 

Actuellement, lorsque les bobines sont pleines, les differents 
moteurs d'entrainement de bobinage, de la mouche et de la pre-alimentation 
sont coupes en synchronisme et chaque bobine pleine est degagee de la 
machine de bobinage par un dispositif de levee automatique. Un tel 
dispositif de levee automatique saisit la bobine pleine par l'intermediaire de 
bras de prehension, apres degagement des calottes de maintien de ladite 
bobine, et fait effectuer a ladite bobine pleine un mouvement de pivotement 
pendant lequel est effectuee une traction sur le fil induisant une tension 
importante dans ce dernier. 

Cette tension sur le fil peut avoir pour consequence, soit 
d'entrainer directement sa rupture, soit plus generalement de risquer un 
arrachement du fil de sa fixation entre une calotte de serrage du bobinot et; 
l'extremite correspondante du bobinot, apres coupe de l'extremite finissante 
du fil de la bobine pleine. En effet, notamment dans le cas d'utilisation de * 
bobinots usages ou de bobinots neufs avec encoche, il peut arriver que la, 
pression de serrage du bobinot vide entre les calottes de maintien ne soit pas: 
suffisante pour maintenir un fil tres tendu entre une telle extremite et la 
calotte correspondante, ce essentiellement du fait des irregularites de 
surface de ladite extremite, de sorte que le fil n'est qu'en contact partiel avec 
les surfaces serrees 1'une contre I'autre et peut ainsi s'echapper d'entre ces 
surfaces. 

II en resulte que le redemarrage de la machine est assez 
rapidement interrompu, du fait de la detection d'un incident de 
fonctionnement par les capteurs de tension ou de presence de fil 
correspondants. II s'ensuit que des interventions manuelles deviennent 
necessaires, ce qui entraine une baisse du rendement des machines de 
bobinage. 

Pour obvier a ces incortvenients, les operateurs charges de la 
surveillance des machines de bobinage precedent souvent a des 
interventions manuelles preventives consistant a tirer sur la nappe de fil 
d'alimentation, lorsque les differents moteurs d'entrainement pour le 
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bobinage sont coupes, pour realiser un certain mou sur les fils avant et/ou 
pendant la levee des bobines pleines. Une telle action manuelle est 
cependant relativement aleatoire et ne permet pas de surmonter avec 
certitude les problemes poses par la levee des bobines et la surtension des 
5 fils et necessite, de surcroit, la presence d r un operateur pendant le cycle de 
levee. 

La presente invention a pour but de pallier ces inconvenients en 
proposant un procede de levee automatique de bobine permettant d'effectuer 
une levee de bobine pleine et une mise en place automatique d'un nouveau 
10 bobinot vide en assurant une tension sensiblement maitrisee du fil lors de la 
mise en place dudit bobinot, sans risquer une casse du fil, ni son 
decrochement accidentel avant le redemarrage du bobinage ou lors du 
redemarrage. 

A cet effet, le procede conforme a l'invention consiste 
1 5 essentiellement a realiser, lors de chaque cycle de levee, un relachement de 
la tension du fil d'alimentation, puis a redemarrer un nouveau cycle de 
bobinage apres l'achevement de la levee. 

L'invention sera mieux comprise, grace a la description ci- 
apres, qui se rapporte a un mode de realisation prefere, donne a titre 
20 d f exemple non limitatif, et explique avec reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un poste de bobinage 
d'une machine de bobinage de fil en fin de bobinage d'une bobine ; 

les figures 2 a 10 representent schematiquement le procede de 
25 levee de bobine conforme a l'invention, et 

la figure 11 est une vue analogue a celle de la figure 1 au 
redemarrage du bobinage. 

Les figures 1 et 1 1 des dessins annexes representent, a titre 
d'exemple, un poste de bobinage d'une machine de bobinage de fil 
30 comprenant un moyen 1 de maintien et de degagement d'une bobine pleine 
2, une mouche de bobinage 3 guidant le fil a bobiner pendant le bobinage, 
une barre 7 de degagement de la mouche de bobinage 3, un entraineur de 
bobine 4, des calottes 5 de serrage et de maintien du bobinot 6 et un 
dispositif 8 d'alimentation du poste en bobinots 6. De maniere connue, a la 
35 fin du bobinage d'une bobine 2, l'entraineur de bobine 4 et Tentraineur de la 
mouche de bobinage 3 sont arretes, de meme que le dispositif de 
prealimentation de fils, non represents aux dessins annexes. II en resulte 
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que le fil presente, entre la bobine 2 remplie et le dispositif de 
prealimentation une tension de fil avoisinant celle, voire superieure a celle 
de bobinage. 

Lors de la levee de la bobine 2 cette tension est, actuellement, 
5 accrue, du fait de l'allongement du a l'eloignement de la bobine 2 du poste 
de bobinage, comme explique plus haut. Cependant, invention est 
egalement applicable a des machines de bobinage differentes. 

Conformement a l'invention et comme le montrent plus 
particulierement les figures 2 a 10 des dessins annexes, le nouveau procede 

10 de levee automatique de bobine consiste essentiellement a realiser, lors de 
chaque cycle de levee, un relachement de la tension du fil d'alimentation 
(figures 3 a 6), puis a redemarrer un nouveau cycle de bobinage apres 
Tachevement de la levee (figures 7 a 11). Ainsi, la levee de la bobine pleine 
2 et le degagement de la mouche de bobinage 3 (figure 4), peuvent etre 

15 effectues avec une tension maitrisee sur le fil entre la bobine pleine 2 et le 
dispositif de prealimentation, de sorte que la mise en place du nouveau 
bobinot 6 (figure 9), son serrage entre les calottes de serrage 5 et le 
pincement du fil entre une calotte 5 et une extremite du bobinot 6 peuvent 
etre effectues sans que le fil soit soumis a une tension. II s'ensuit que, lors 

20 de la coupe de i'extremite du fil de la bobine pleine, le fil serre contre 
I'extremite du nouveau bobinot 6 est maintenu avec certitude a cette 
extremite et qu'au demarrage de l'entraineur de bobine 4 (figure 1 1) ledit fil 
est parfaitement bobine sans risque d'incident de bobinage. 

Le relachement de la tension du fil d'alimentation peut etre 

25 realise lors de l'arret du bobinage, a savoir pendant la phase de deceleration 
de la bobine ou a l'arret total de la bobine, ou encore apres l'arret total de la 
bobine, avant le degagement de la bobine pleine ou pendant ce degagement 
ou juste apres le degagement. 

Conformement a une autre caracteristique de Tinvention, le 

30 relachement de la tension du fil d'alimentation peut egalement etre realise 
(figure 3), par un entrainement de la bobine 2 en sens inverse de sa rotation 
de bobinage, au moyen de l'entraineur de bobine 4, qui est actionne en sens 
inverse, pendant un court laps de temps, au moyen d'un inverseur 
mecanique, electrique, electronique ou autre. Un tel inverseur est connu de 

35 rhomme du metier et n'est pas decrit plus en detail. Une rotation inverse de 
la bobine, telle que specifiee ci-dessus, ce pendant une duree relativement 
courte, a savoir d'une ou de deux secondes par exemple, permet, apres 
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l'arret de l'ensemble des moteurs d'entrainement, a savoir de l'entraineur de 
bobine 4, de l'entraineur de la mouche de bobinage 3 et du dispositif de 
prealimentation, d'obtenir un relachement ou mou sur le fil d'une longueur 
suffisante pour realiser la levee de la bobine pleine 2, le degagement de la 
5 mouche de bobinage 3 (figures 4 et 5), l'introduction du nouveau bobinot 6 
et le serrage du fil entre une extremite de ce bobinot 6 et une calotte 5 de 
serrage de ce dernier (figures 8 et 9). Le fil de bobine pleine pourra ensuite 
etre coupe et une nouvelle phase de bobinage pourra etre demarree (figures 
10 et 1 1), ce en assurant que le fil ne soit soumis a aucune tension pendant 
10 toutes les operations precitees. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, le relachement de 
la tension du fil d'alimentation peut etre realise, lors de l'arret du bobinage, 
apres l'arret total de la bobine, pendant le degagement de la,bobine pleine 2 
par relachement de la tension du fil en amont du poste de bobinage. 
15 Ainsi, selon une caracteristique de l'invention, non represente 

aux dessins annexes, le relachement de la tension du fil d'alimentation peut 
etre obtenu par action sur le trajet du fil en amont de la mouche de bobinage 
3, l'ensemble des moteurs d'entrainement pour le bobinage, la mouche de 
bobinage et la prealimentation etant arretes. Un tel relachement peut etre 
20 realise aussi bien avant le degagement de la bobine pleine 2 que lors de ce 
degagement. 

A cet effet, l'obtention de ce relachement ou mou est realisee 
par un deplacement relatif des differents cylindres de detour formant la 
prealimentation dans le sens d'un raccourcissement du parcours du fil lors 
25 de l'arret. II est egalement possible d'agir sur la longueur du trajet du fil par 
prevision d'un ou plusieurs cylindres de detour dans ledit trajet, ces 
cylindres de detour etant deplacables hors d'un trajet rectiligne. Dans un tel 
cas, egalement, les cylindres de detour peuvent, en position de bobinage, se 
trouver hors d'un trajet rectiligne du fil, de sorte que ce dernier effectue un 

30 parcours plus long et, a l'arret des differents moteurs d'entrainement, ces 
cylindres passent a une position correspondent sensiblement a un trajet 
rectiligne du fil, de sorte que ledit fil est automatiquement detendu. Dans 
les cas ou il est effectue une action sur le trajet du fil en amont du bobinage, 
les differents moyens permettant l'obtention du relachement ou mou par 

35 deplacement relativement a leur position lors du bobinage reviennent 
automatiquement a leur position initiale pendant la phase de redemarrage 
du bobinage. 
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Les differentes commandes d'inversion de marche de 
Tentraineur de bobine 4 ou de deplacement de differents cylindres de detour 
peuvent avantageusement etre realisees de maniere automatique par 
Tintermediaire de l'automate programmable habituel affecte a la commande 
5 et a la surveillance du fonctionnement de la machine de bobinage. En effet, 
les commandes necessaires pour mettre en ceuvre un procede conforme a la 
presente invention peuvent parfaitement etre integrees dans les procedes de 
commandes actuels et done completer les programmes de commandes et de 
surveillance existants. 

10 Les figures 2 a 10 representent, de maniere schematique, les 

phases essentielles d'une levee de bobine conformement a l'invention. La 
figure 2 represente l'arret du cycle de bobinage et les figures 3 et 4 montrent 
une phase de detente des fils suivie du degagement de la mouche de 
bobinage 3 au moyen de la barre 7 de degagement. Le porte-bobine est 

15 alors abaisse (figure 5) et le chargeur de bobine est descendu (figure 6). 
Ensuite, le porte-bobine est monte (figure 7), cette montee etant suivie 
d f une montee du chargeur de bobine ou dispositif d'alimentation du poste en 
bobinots 6 (figure 8) s elle-meme suivie d'une descente du porte-bobine 
(figure 9). La barre 7 de degagement de la mouche de bobinage 3 est alors 

20 degagee (figure 10). La figure 11 represente en perspective le demarrage du 
nouveau cycle de bobinage. 

Grace a l'invention, il est possible de realiser, de maniere 
automatique, une levee de bobine assurant avec certitude que le fil ne 
subisse aucune tension supplementaire pendant toute Toperation de levee de 

25 la bobine pleine et de mise en place d'un nouveau bobinot, de sorte que tout 
risque d'echappement du fil sur le nouveau bobinot lors du demarrage ou de 
rupture du fil pour cause de surtension est evite. 

En outre, du fait que le fil est protege contre tout exces de 
tension, les incidents de fonctionnement tels qu'une rupture de fil ou un 

30 echappement de fil peuvent etre evites, de sorte que le rendement de la 
machine peut etre sensiblement ameliore. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation decrits et representes aux dessins annexes. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers 

35 elements ou par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour 
autant du domaine de protection de l'invention . 
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REVENDIC ATIONS 

1. Procede de levee automatique de bobine sur un poste de 
bobinage d'une machine de bobinage de fil comprenant un moyen (1) de 
maintien et de degagement d'une bobine pleine (2), une mouche de 
bobinage (3) guidant le fil a bobiner pendant le bobinage, une barre (7) de 

5 degagement de la mouche de bobinage (3), un entraineur de bobine (4), des 
calottes (5) de serrage et de maintien du bobinot (6) et un dispositif (7) 
d'alimentation du poste en bobinots (6), caracterise en ce qu'il consiste 
essentiellement a realiser, lors de chaque cycle de levee, un relachement de 
la tension du fil d'alimentation, puis a redemarrer un nouveau cycle de 

10 bobinage apres l'achevement de la levee. 

2. Procede, suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise lors de l'arret du 
bobinage, a savoir pendant la phase de deceleration de la bobine ou a l'arret 
total de la bobine, ou encore apres l'arret total de la bobine, avant le 

1 5 degagement de la bobine pleine ou pendant ce degagement ou juste apres le 
degagement. 

3. Procede, suivant la revendication 2, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fd d'alimentation est realise, par un 
entrainement de la bobine (1) en sens inverse de sa rotation de bobinage, au 

20 moyen de l'entraineur de bobine (4), qui est actionne en sens inverse, 
pendant un court laps de temps, au moyen d'un inverseur mecamque, 

electrique, electronique ou autre. 

4. Procede, suivant la revendication 2, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise, lors de l'arret du 

?5 bobinage, apres l'arret total de la bobine, pendant le degagement de la 
bobine pleine (2) par relachement de la tension du fil en amont du poste de 
bobinage. 

5. Procede, suivant la revendication 2, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise, par action sur le 

30 trajet du fil en amont de la mouche de bobinage (3), l'ensemble des moteurs 
d'entramement pour le bobinage, la mouche de bobinage et la 
prealimentation etant arretes. 

6. Procede, suivant la revendication 5, caracterise en ce que 
l'obtention du relachement est realisee par un deplacement relatif des 
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RE VENDIC ATION S 

1 . Procede de levee automatique de bobine sur un poste de 
bobinage d'une machine de bobinage de fil comprenant un moyen (1) de 
maintien et de degagement d'une bobine pleine (2), une mouche de 
bobinage (3) guidant le fil a bobiner pendant le bobinage, une barre (7) de 
degagement de la mouche de bobinage (3), un entraineur de bobine (4), des 
calottes (5) de serrage et de maintien d'un bobinot (6) et un dispositif (8) 
d f alimentation du poste en bobinots (6), caracterise en ce qu'il consiste 
essentiellement a realiser, lors de chaque cycle de levee, un relachement de 
la tension du fil d'alimentation, puis a redemarrer un nouveau cycle de 
bobinage apres l'achevement du cycle de levee. 

2. Procede, suivant la revendication 1 5 caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise lors de l'arret du 
bobinage, pendant la phase de deceleration de la bobine. 

3. Procede, suivant la revendication 1. caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise a l'arret total de la 
bobine. 

4. Procede, suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise apres l'arret total 
de la bobine. 

5. Procede, suivant la revendication I, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise lors de l'arret du 
bobinage, avant le degagement de la bobine pleine. 

6. Procede, suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise lors de l'arret du 
bobinage, pendant le degagement de la bobine pleine. 

7. Procede, suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 
relachement de la tension du fil d'alimentation est realise lors de l'arret du 
bobinage, juste apres le degagement de la bobine pleine. 

8. Procede, suivant Tune quelconque des revendications 3, 4, 6 
et 7, caracterise en ce que le relachement de la tension du fil d'alimentation 
est realise en amont du poste de bobinage. 

9. Procede, suivant 1'une quelconque des revendications 3 a 8, 
caracterise en ce que le relachement de la tension du fil d'alimentation est 
realise, par un entralnement de la bobine (2) en sens inverse de sa rotation 
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differents cylindres de detour formant la prealimentation dans le sens d'un 
raccourcissement du parcours du fil lors de l'arret. 

7. Procede, suivant la revendication 5, caracterise en ce que 
l'obtention du relachement est realisee par action sur la longueur du trajet 
du fil par prevision d'un ou plusieurs cylindres de detour dans ledit trajet 
ces cylindres de detour etant deplacables hors d'un trajet rectiligne. 

8. Procede, selon l'une quelconque des revendications 2 a 8, 
caracterise en ce que les differentes commandes d'inversion de marche de 
l'entraineur de bobine (4) ou de deplacement de differents cylindres de 
detour sont realisees de maniere automatique. 
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de bobinage, au moyen de 1'entraineur de bobine (4), qui est actionne en 
sens inverse, pendant un court laps de temps, au moyen d'un inverseur 
mecanique, electrique, electronique ou autre. 

10. Procede, suivant Tune quelconque des revendications 2 a 8 ? 
5 caracterise en ce que le relachement de la tension du fil d'ali mentation est 

realise, par action sur le trajet du fil en amont de la mouche de bobinage (3), 
rensemble des moteurs d'entrainement pour le bobinage, pour la mouche de 
bobinage et pour une prealimentation etant arretes. 

11. Procede, suivant la revendication 10, caracterise en ce que 
10 l'obtention du relachement est realisee par action sur la longueur du trajet 

du fil par prevision d'un ou plusieurs cylindres de detour dans ledit trajet, 
ces cylindres de detour etant depla9ables hors d'un trajet rectiligne. 

12. Procede, suivant la revendication 10, caracterise en ce que 
l'obtention du relachement est realisee par un deplacement relatif des 

15 differents cylindres de detour formant la prealimentation dans le sens d'un 
raccourcissement du parcours du fil lors de l'arret. 

13. Procede, suivant la revendication 9 ou la revendication 12, 
caracterise en ce que les differentes commandes d' inversion de marche de 
rentraineur de bobine (4) ou de deplacement de differents cylindres de 

20 detour sont realisees de maniere automat ique. 
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